Soltabond SB 1242

Beschreibung

Soltabond SB 1242 ist ein geflllter,
|6semittelfreier, zweikomponentiger, heil3-
hartender  Epoxidharz-Klebstoff mit langer
Topfzeit und schneller Aushartung.

Soltabond SB 1242 wurde speziell fir die
elektrische Kontaktierung von Zellverbindern
far kristalline Photovoltaikmodule entwickelt.

Soltabond SB 1242 wurde speziell fir die
vollautomatische Verarbeitung mittels
Siebdruck optimiert.

Eine Applikation durch automatische 2-
Komponenten Misch- und Dosieranlagen,
Dispensen, oder Handauftrag ist ebenfalls
moglich.

Soltabond SB 1242
Elektrisch leitfahiger Epoxidharzklebstoff

- Polytec PI

Verarbeitung

Bei zweikomponentigen Produkten sind
die Komponenten A und B im ange-
gebenen Mischungsverhaltnis sorgfaltig
zu vermischen.

Die Verarbeitung sollte nach Mischen der
Komponenten ziigig erfolgen, als
Anhaltspunkt fur die Verarbeitungszeit
kann die Topfzeit herangezogen werden.
Einkomponentige  Produkte  konnen
direkt appliziert werden und unterliegen
keiner Topfzeitbegrenzung (auBer pre-
mixed/frozen Produkte).

Bei gefullten Produkten sollten beide
Komponenten vor dem Vermischen
durch Aufrihren homogenisiert werden,
um einem moglichen Absetzen des
Fullstoffs vorzubeugen.

Oberflachen sollten frei von Schmutz,
Fett, Ol und FluRmittelriickstinden sein.
Mindesthartetemperaturen und -zeiten
beachten.

Bitte beachten Sie auch das jeweilige
Sicherheitsdatenblatt.
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Soltabond SB 1242

- Polytec PI

Eigenschaften im fliissigen Zustand Methode Technische Daten

Chemische Basis

Anzahl Komponenten
Mischungsverhaltnis nach Gewicht
Mischungsverhaltnis nach Volumen
Topfzeit bei 23°C

Lagerstabilitat bei 23°C Part A
Lagerstabilitat bei 6-8°C Part A
Lagerstabilitat bei 23°C Part B

Konsistenz

Dichte Mischung

Dichte A-Part

Dichte B-Part

Fullstoff

Max. Partikelgrofle

Viskositat Mischung 50 s bei 23°C
Viskositat A-Part 10 s bei 23°C

Viskositat B-Part 50 s bei 23°C

™ 702

™ 701

™ 101
™ 201.2
™ 201.2
™ 201.2

™ 202.2
™ 202.4
™ 202.2

Epoxid
- 2
- 100:11
h 48

3
Monate 12
12

- Cremig pastos

g/cm3 2,0
g/cm3 2,2
g/cm3 1,1
- Silber
um <40

mPa:-s 25 000
mPa-s 100 000

mPa-s 70

Eigenschaften im gehéarteten* Zustand Methode Technische Daten

Farbe

Harte (Shore D)

Betriebstemperatur max. dauerhaft
Betriebstemperatur max. kurzfristig
Zersetzungstemperatur
Glastibergangstemperatur (T;)
Thermischer Ausdehnungskoeffizient (<T,)
Thermischer Ausdehnungskoeffizient (>T,)
Thermische Leitfahigkeit

Spez. el. Volumenwiderstand

Elektrische Leitfahigkeit

Elastizitatsmodul

Zugfestigkeit

Zugscherfestigkeit (Al/Al)

Bruchdehnung

Wasseraufnahme 24 h, 23°C

™ 101
DIN EN I1SO 868
™ 302
™ 302
™ 302
T™ 501
I1SO 11359-2
I1SO 11359-2
DIN EN I1SO 3915
DIN EN I1SO 3915
T™ 605
T™ 605
™ 604
T™ 605
™ 301

Silber
- 85
°C -55 /4125
°C -55 /4200
°C 320
°C 55
ppm -
ppm -
W/m-K -
Q-cm 102
mS/m -

N/mm?2 3400

N/mm?2 45
N/mm?2 13
% 51
% 0,2

*Die Daten wurden an Proben ermittelt, die bei 150°C gehartet wurden. Die Eigenschaften konnen durch die Wahl der

Hartetemperatur z.T. beeinflusst werden.



Soltabond SB 1242

Mindesthartetemperatur

- Polytec PI

Hartezeit bei 100°C min 40
Hartezeit bei 120°C min 10
Hartezeit bei 150°C min 5
Hartezeit bei 160°C min 4
Hartezeit bei 170°C min 2
Hartezeit bei 180°C s 80

*Die Angaben beziehen sich auf die Temperaturen in der Klebefuge. Bei der Auswahl der jeweiligen Hartebedingungen
mussen evtl. Aufheizraten der Substrate mit berlicksichtigt werden. Je nach Hartemethode (Konvektionsofen, Thermode,
Heizplatte, etc.) kann der Warmeeintrag unterschiedlich schnell erfolgen.

StandardverpackungsgroRen:
10ml-, 30ml-, 55mI-EFD-Kartuschen
168 ml Semco-Kartuschen

Zur Beachtung:

Vorstehende Angaben konnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefiihrten Eigenschaften
und Leistungsmerkmalen handelt es sich um typische Werte, diese sind nicht Teil der
Produktspezifikation. Wegen der aulerhalb unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs- und
Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem
Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht
abgeleitet werden. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle vorhergehenden technischen
Merkblatter ihre Gultigkeit.
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